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A RENDSZER LEIRASA EW

Egyrétegili rozsdamentes acél elvezeté rendszer, nedvességallé, 0,5mm falvastagsagnal bajonett
csatlakozasi technikaval (DN<200mm), és 0,6mm falvastagsagnal klasszikus tokos csatlakozassal
(DN=230mm).

A rendszer tulajdonsagai:

- olajhoz és gazhoz

- nedvességalld

- tomitéssel tilnyomdasos lizemmaddra
alkalmas

- kapillaris horony a kondenzszivérgas
ellen

- gyors, egyszer( és biztonsagos
Osszeszerelés

- széles termékvalaszték

- aflexibilis rendszerekkel kompatibilis

Az ALMEVA Easy EW rozsdamentes
acél elvezetd kéményrendszer
alkalmas mindenféle szilard, olaj és gaz
tlzel6éanyagl nyomas alatt dolgozé

(természetes huzatu), valamint
tomitéssel  tdlnyomdsos  késziilék
égéstermékének elvezetésére.

1.4404 osztélyu nemesacélbol késziil.
A rendszer nedvességalld, igy alkalmas
nedves és szaraz Uzemmaodra is.

A széles termékvalaszték lehetbvé teszi
gyakorlatilag barmely égéstermék
elvezetését. Ebbél a rendszerbdl egy
teljes égéstermék-elvezetd rendszert
0ssze lehet Allitani (égéstermék-
és |égbevezetét). A rendszer
kombinalhat a flexibilis rendszerekkel.
A rendszer elénye a bajonettes
csatlakozasi technika (DN <200 mm),
mely megakadalyozza az égéstermék
és a  keletkez6  kondenzatum
szivargasat, tovabbi kapcsok vagy
szegecskotések nélkdl.

Az ALMEVA Easy EW m(szaki adatai:

A rozsdamentes acél osztalya: 1.4404 / 316L

Az EN 1856 - 2-nek megfelel6 besorolas:
EW EN 1856-2 T600 N1 W V2 L50 (050, 060, 080) G
EW EN 1856-2 T200 P1 W V2 L50 (050, 060, 080) O (Szilikontdomités)
EW EN 1856-2 T120 P1 W V2 L50 (050, 060, 080) O (EPDM-tomités)

Rozsdamentes acél égéstermék-elvezeto rendszer EW
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Az elemek csatlakoztatasa
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Amennyiben a béléscsoveket tilnyomésos
iizemmadhoz kell haszndlni, a tomitést tgy
helyezze, az annak szént rovétkdba, hogy

a lamelldi az illesztési jel irdnydba mutassanak.

A kémeény felépitése

A legfeljebb 200 mm &tmérdji béléscsovek
esetében, a csatlakozast a szétvalds ellen
bajonett csatlakozds biztositja.

SZERELESI UTMUTATO

A 230 mm feletti atmérdji béléscsovek
esetében, a csatlakozast szétvalas ellen kiilsd
bilincsek biztositjak.

A béléscsovek alsé részét mindig zarni kell,

a kondenzviz gy(ijtésére szolgalé kondenzedény
segitségével, ahonnan a kondenzvizet majd

a szifonon keresztiil a csatorndba vezetik.

A kondenzedény kivezetheti a kondenzvizet
lefelé vagy oldalsé irdnyba is. Ezt mindig

a csatorndba, a kondenzedénybe avagy

a kondenzsemlegesitd dobozba vald bevezetés
hatdrozza meg.

Ellenorzés és tisztitas

Ha gézkondenzdcids kazdnokat csatlakoztatunk
a kéményhez, a béléscsovek felépitéséhez
hasznalhatunk talpas konyokot.

™
.

A talpas konyok rogzithetd konzol,
a kéménnyel azonos dtmérdj(i egyenes
béléscsovek segitségével.

A kémények és fiistcsatorndk tisztito
és ellendrzé nyilasaihoz haszndljon ellendrzé
egyenes idomot.

Természetes huzatt kéményeknél az ellendrz6
egyenes idomot tomités nélkiil hasznalja.

Rozsdamentes acél égéstermék-elvezeto rendszer EW
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A flistcso csatlakoztatasa

Tdlnyomésos kémények esetén helyezzen
tomitést az ellendrzo egyenes idom
nyildsdba, amely biztositja az ellendrz6
nyilds tomitettségét.

S

]

A kémény aljdn mindig legyen egy tisztit6 A fiistcsd kéményhez vald csatlakoztatésahoz
nyilds. A természetes huzatd kéményeknél haszndljon kazéncsatlakoz6t.

haszndlja a belsd ajtéval elltott ajtéelemet. A kazéncsatlakozot haszndlhatja

Ezt az elemet mindig egészitse ki eqy kiils6 a huzatszabalyozo csatlakoztatéséra is.
kéményajtoval.

A
i
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Ha a béléscsovet a kazancsatlakozéval egyiitt
a kéményaknaba épitjiik, akkor a munkankat
megkonnyiti a 85°-os kazancsatlakozo.

A kémény végelemei

® 2

A kazéncsatlakozo két részbdl all. Szerelés el6tt A ledgazas és a fiiggdleges rész kozti tomitéshez
tdvolitsa el a ledgazdst. A kéménybélést engedje hasznaljon kdlyhazsinort. A kazancsatlakozo

a kéménybe, majd csavarozza vissza a ledgazo csak gravitdcios iizemmadra alkalmas.

elemet.

A kémény tetd feletti részén az 4j kéménybélés

és az eredeti kéménycs6 kozotti teret fedje

le rozettdval, hogy a csapadék ne jusson be ebbe a
térbe. A kéményen nedves foltok jelenhetnek meg.

Ha meg akarjuk akadélyozni, hogy esé jusson

a kéménybe, rogzitd bilincs segitségével Meidinger-
tdrcsdt rogzithet a nyilasra. Ezt a kondenzdcids
kazanok égéstermék-elvezetésére szolgald
kémények esetében nem hasznélhatja.
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ProhlaSeni o vlastnostech PoV
nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) €.305/2011

€.CZ-03-DOP-21-08-19

1 Jedinegny identifikacni kod typu vyrobku:
ALMEVA Easy EW

Provedeni: 0.1 do 0.6

Kovové kominové viozky:
0.1 T600 — N1 —-W —-V2-150050 - G

0.1 T600 — N1 -W -V2-150060 -G
0.1 T600 — N1 -W —-V2-150080 -G

0.2 T200-P1-W-V2-1L50050-0 80-200 mm) silikononé tésnéni

DN (80-200 mm)
DN (
DN (
DN (
0.2  T200-P1-W-—V2-L50060— O DN (230-550 mm) silikononé t&snéni
DN (
DN (
DN (
DN (

230-550 mm)
600 mm)

02 T200-P1-W-V2-150080-0 600 mm) silikononé tésnéni

03 T120-P1-W-V2-L50050 -0
03 T120-P1-W-V2-L50060 -0
03 T120-P1-W-V2-150080-0

80-200 mm) EPDM tésnéni
230-550 mm) EPDM tésnéni
600 mm) EPDM tésnéni

Kovové koufovody:
04  T600-N1-W-V2-L150050 - G500

04  T600-N1-W-V2-150060 - G500
04  T600-N1-W-V2-150080 - G500

0.5 T200-P1-W-V2-150050-0100 80-200 mm) silikononé tésnéni

DN (80-200 mm)
DN (
DN (
DN (
0.5 T200-P1—W—V2-L50060 - 0100 DN (230-550 mm) silikononé t&snéni
DN (
DN (
DN (
DN (

230-550 mm)
600 mm)

0.5 T200-P1-W-V2-150080-0100 600 mm) silikononé tésnéni

06 T120-P1-W-V2-150050- 0100
06 T120-P1-W-V2-150060—- 0100
06 T120-P1-W-V2-150080-0100

80-200 mm) EPDM tésnéni
230-550 mm) EPDM tésnéni
600 mm) EPDM tésnéni

2 ZamysSlené pouziti: Spalinovy systém ur€eny pro odvedeni spalin od spotfebi¢e do atmosféry

3 Vyrobce: Almeva East Europe s.r.o.
Druzstevni 501
CZ-664 43 Zelesice, Czech Republic
Tel.: +420 513 033 101
E-mail: cz@almeva.eu
www.almeva.eu

5 Systém POSV: Systém 2+

6a  Harmonizovana norma: EN 1856-2: 2009
Oznameny subjekt: €. 1020 Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p. vydal ES certifikaty
systému Fizeni vyroby ¢. 1020 — CPR — 030056047, na zakladé poc¢atecni inspekce ve vyrobnim
zavodé a systému fizeni vyroby a pribé&zného dozoru, posouzeni a hodnoceni systému fizeni vyroby.

Rozsdamentes acél égéstermék-elvezeto rendszer EW
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7 Deklarované vlastnosti

Harmonizovana technicka

Z&kladni charakteristiky Vlastnost specifikace

ZatFidéni 0.1 — 0.6
DN (80 —200) :20m
DN (230 —550) :15m
DN (600) :10m

Zatfidéni 0.1 — 0.6:

DN (80 — 200) :20m
DN (230-550) :15m
DN (600) :10m

Zattidéni 0.1:
T600 G
Zatfidéni 0.2:
T200 O
Zatridéni 0.3:
wr T120 0
Pozarni odolnost Zatfidéni 0.4: EN 1856-2: 2009
T600 G500
Zatfidéni 0.5:
T200 0100
Zattidéni 0.6:
T120 0100

Pevnost v tlaku EN 1856-2: 2009

Pevnost v tahu EN 1856-2: 2009

Zatfidéni 0.1 a 0.4:
N1

Plynotésnost EN 1856-2: 2009
Zatfidéni 0.2, 0.3, 0.5 a 0.6:
P1

Zatfidéni 0.1 — 0.6:

Tlakova ztrata: Stredni drsnost 1 mm die EN 13384-1 EN 1856-2: 2009

Zatfidéni 0.1 - 0.6:

Teplotni odolnost NPD EN 1856-2: 2009
Zatfidéni 0.1 a 0.4:
Odolnost proti tepelnému razu Vyhovuije pfi oznaceni G
EN 1856-2: 2009
Odolnost pfi vyhorfeni sazi Zatfidéni 0.2, 0.3, 0.5 a 0.6:

Nevyhovuje pfi oznageni O

Zatfidéni 0.1 a 0.4:
T600
Zatfidéni 0.2 a 0.5:
T200
Zatfidéni 0.3 a 0.6:
T120

Teplotni tfida EN 1856-2: 2009

Rozsdamentes acél égéstermék-elvezeto rendszer EW
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7 Deklarované vlastnosti
. . _— Harmonizovana technicka
Z&kladni charakteristiky Vlastnost specifikace
Odolnost proti Promkam Zatrlder_n 0.1-0.6: EN 1856-2: 2009
vody a vodnich par Vyhovuje
Odolnost vici p'ronlkanl Zatrlder_u 0.1-0.6: EN 1856-2: 2009
kondenzatu Vyhovuje
Trida 9do|no§t| Zatfidéni 0.1 — 0.6: EN 1856-2: 2009
proti korozi V2
Mrazuvzdornost Zatfidéni 0.1-0.6: EN 1856-2: 2009
Vyhovuje

Vlastnosti vySe uvedeného vyrobku jsou ve shodé se souborem deklarovanych vlastnosti.
Toto prohlaseni o vlastnostech se v souladu s nafizenim (EU) €. 305/2011 vydava
na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného vyse.

Podepsano za vyrobce a jeho jménem:

/e ¥

East Europe s.r.o
Zaiedicn u B, Czsen repunif (T

Pavel Maredek (jedhatel)

V Zelesicich dne 21.8.2019
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A RENDSZER LEIRASA DW

Univerzalis haromrétegi rozsdamentes acél kéményrendszer, nedvességalld, gravitacios
és tulnyomasos lizemmédra is alkalmas.

A rendszer tulajdonsagai:
széles felhasznalasi terilet
nedvességalld

- tomitéssel tulnyomasos lizemmaddra
alkalmas

univerzalis rendszer

- egyszer( atallas szimplafalu
rendszerre

belsé és kiils6é 6sszeszerelés

- szabadon allé kémények

- arendszer bilincseket tartalmaz

Az ALMEVA Triple DW25 univerzalis
haromrétegi rozsdamentes
acél kéményrendszer minden
tlizel6anyagra, valamint minden alul-
és tulnyomasos készulékre alkalmas.

Széles felhasznalasi terdilet:
hagyomanyos fltéberendezések,
kondenzacios készilékek, flitémiivek,
generatorok, blokkégdk, siirgbsségi
egységek, kemencék.

A  mindségi 1.4404 osztalyozasu
rozsdamentes acél és a miuszaki
megoldas az un. nedves Gzemmaéddot
is lehet6vé teszi - a rendszer ellenallé
a nedvességgel szemben. A rendszer
lehetdvé teszi az egyszer( atmenetet
szimplafalu rendszerekre.

ALMEVA Triple DW25 miszaki adatai:

Rozsdamentes acél osztalyozasa: 1.4404 / 316L

Az EN 1856 - 1-nek megfelel6 besorolas:

DW?25 | EN 1856-1 T600 N1 W V2 L50 (050, 060, 080) G

DW25 | EN 1856-1 T450 N1 W V2 L50 (050, 060, 080) G

DW25 | EN 1856-1 T200 P1 W V2 L50 (050, 060, 080) O (Szilikontomités)
DW25 | EN 1856-1 T120 P1 W V2 L50 (050, 060, 080) O (EPDM-tomités)

Rozsdamentes acél égéstermék-elvezeto rendszer DW
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SZERELESI UTMUTATO

STATIKUS VEDELEM

DW25@ 80 - 550 mm

Maximalis magassag (m

@ (mm) A (m) B (m)

80 3 2,5 20 20
100-250 3 2,5 15 15
300-350 2,5 1,0 10 10
400-550 2,5 1,0 5 10

Leiras:

A - a szoritébilincsek kozti tavolsag

B — szabadon all6 hosszelem

C - atartdk kozti tdvolsag

D - a tartok kozti tavolsag kazancsatlakozé nélkiili szakaszon

A fiistgazkimenet vizszintes részének rogzitése:
Amennyiben a flistgdz-kimenet vizszintes része 2 m-nél hosszabb, rogziteni kell.
A flistgazkimenet vizszintes részét legfeljebb 2 méterenként rogziteni kell.

10  Rozsdamentes acél égéstermék-elvezeté rendszer DW
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SZERELESI UTMUTATO

VIZSSZINTES SZERKEZETEK BEEPITESI VALTOZATA
A kazancsatlakozé és az ajtéelem kozotti
épl’téSi magasség (mm) Kazancsatlakoz6 85° —»
o Egyenes | 200mm | 450mm | 950 mm
Be(l;l%?d idom egyenes | egyenes | egyenes
nélkiil | idommal | idommal | idommal
100 - = - = Egyenes idom
130 713 913 1163 1663 950mm —_—
450 mm o
150 724 924 1174 1674 200mm 2
180 740 940 1190 1690 g
200 751 951 1201 1701 2
250 778 978 1228 1728 \1:_31-
300 805 1005 1255 1755
350 832 1032 | 1282 | 1782 Bels6 ajtés
400 860 1060 1310 1810 ajtéelem
450 887 1087 1337 1837
500 914 1114 1364 | 1864 ) ﬁ(\jljzat Tldalsc’g, | >
550 941 1141 1391 1891 ondenzelvezetove
FUGGOLEGES SZERKEZETEK BEEPITESI VALTOZATA
|
A csatlakoz6 és az ajtéelem kozotti Falirogzitobilincs ~ —= - F=I@
épitési magassag (mm) T
Belsé @d Egyenes | 200mm | 450mm | 950 mm Kazancsatlakoz6 85° [
(il idom egyenes | egyenes | egyenes —
nélkiil | idommal | idommal | idommal = .
|
100 - - - = Egyenes idom 1]
130 668 | 868 | 118 | 1618 Zegmm —m > g
150 679 879 1129 1629 200mm T 1 §
180 695 895 1145 1645 T E
200 706 906 1156 1656 - %’_
= L
250 733 933 1183 1683 |
300 760 960 1210 1710 | —
Bels5 aitd
350 787 987 1237 | 1737 toeom.
400 815 1015 1265 1765
450 842 1042 1292 1792 ) )
Aljzat alsé
500 869 1069 1319 1819 kondenzelvezetével
550 896 1096 1346 1846
[

Rozsdamentes acél égéstermék-elvezeto rendszer DW
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SZERELESI UTMUTATO

KET KONYOK ES AZ EGYENES IDOMOK ELHAJLASI MERETEI

Két 15°-o0s konyok kozotti épitési tavolsag (mm)

80

Egyenesidom |200 mm egyenes 450 mm egyenes 950 mm egyenes
nélkiil idommal idommal idommal

38 291 90 484 155 726 284 | 1209

100

39 295 91 488 155 730 | 285 | 1213

130

40 303 92 496 156 737 | 286 | 1220

150

40 307 92 500 157 741 286 | 1224

180

4 315 93 508 158 749 287 | 1232

200

42 318 94 512 158 753 288 | 1236

250

44 334 96 527 160 769 290 | 1252

300

46 346 97 539 162 781 291 | 1264

350

47 358 99 551 164 792 293 | 1275

400

49 374 101 567 166 808 295 | 1291

450

51 385 102 579 167 820 297 | 1303

500

52 397 104 590 169 832 298 | 1315

550

54 409 106 | 602 170 844 | 300 | 1327

Két 30°-0s konyok kozotti épitési tavolsag (mm)

6 | Egyenesidom |200 mm egyenes|450 mm egyenes| 950 mm egyenes
nélkiil idommal idommal idommal

82 307 182 480 307 697 557 | 1130

85 317 185 490 310 707 560 | 1140

89 332 189 505 314 722 564 | 1155

92 342 192 515 317 732 567 | 1165

96 357 196 530 321 747 571 1180

98 367 198 540 323 757 573 | 1190

105 392 205 565 330 782 580 | 1215

112 417 21 590 337 807 587 | 1240

118 442 218 615 343 832 593 | 1265

125 467 | 225 | 640 | 350 | 857 | 600 | 1290

132 492 232 | 665 357 | 882 | 607 | 1315

139 517 239 | 690 | 364 | 907 614 | 1340

145 542 245 715 370 932 620 | 1365

Rozsdamentes acél égéstermék-elvezeto rendszer DW




SZERELESI UTMUTATO

DW

Egyenesidom |200 mm egyenes 450 mm egyenes 950 mm egyenes
nélkiil idommal idommal idommal

Két 45°-0s konyok kozotti épitési tavolsag (mm)

KET KONYOK ES AZ EGYENES IDOMOK ELHAJLASI MERETEI

80 153 369 | 294 510 471 687 825 | 1041
250 100 159 383 300 524 | 477 701 830 | 1055
130 167 404 | 309 | 546 | 486 | 722 839 | 1076
150 173 418 315 560 | 492 737 845 | 1090
180 197 477 339 618 515 795 869 | 1148
200 | 203 491 345 632 521 809 875 | 1162
250 218 526 359 | 668 536 | 844 | 890 | 1198
300 | 233 561 374 703 551 878 | 904 | 1233
350 247 597 389 738 565 915 919 | 1269
400 | 262 632 | 403 774 580 | 950 | 934 | 1304
450 276 668 | 418 809 595 986 | 948 | 1339
500 | 291 703 433 844 | 609 | 1021 | 963 | 1374
550 | 306 | 738 | 447 | 880 624 | 1056 | 978 | 1410

Két 85°-0s konyok kozotti épitési tavolsag (mm)

Egyenesidom |200 mm egyenes 450 mm egyenes 950 mm egyenes
nélkiil idommal idommal idommal

80 327 356 526 374 775 396 | 1273 | 439
100 345 376 544 | 394 793 416 | 1291 | 459
130 372 | 406 | 571 423 821 445 | 1319 | 489
150 390 | 426 590 | 444 | 839 | 465 | 1337 | 509
180 | 470 513 669 531 919 552 | 1417 | 596
200 | 489 533 688 551 936 572 | 1435 | 616
250 534 583 733 600 | 982 622 | 1481 | 666
300 | 580 633 779 | 650 | 1028 | 672 | 1526 | 716
350 | 625 683 825 700 | 1074 | 722 | 1572 | 765
400 | 671 732 870 750 | 1119 | 772 | 1617 | 815
450 717 782 916 800 | 1165 | 821 1663 | 865
500 762 832 962 849 | 1211 871 1709 | 915
550 | 808 | 882 | 1007 | 899 | 1256 | 921 1754 | 965

Rozsdamentes acél égéstermék-elvezeto rendszer DW




DW SZERELESI UTMUTATO

DW25 EGESTERMEK-ELVEZETES GYULEKONY SZERKEZETEKNEL

EN 1856-1-nek megfelel6 besorolas:

DN (80 - 200) T600 - N1 - W - V2 - L50050 - G50

DN (250 - 300) T600 — N1 - W - V2 - L50060 - G50

DN (350 - 450) T600 — N1 - W - V2 - L50060 - G75

DN (500 - 550) T600 - N1 - W - V2 - L50060 — G100

A kémény burkolatanak a gyulékony szerkezetekt6l valé minimalis
tavolsadgata Gbetl utaniérték mutatjamm-ben, akémény dtméréjének
megfeleléen. Ez egy szell6z6 rés. Kizardlag festetlen kiilsé burkolatu
kéményekre vonatkozik.

EN 1856-1-nek megfelel6 besorolas:

DN (80 - 200) T600 - N1 - W - V2 - L50050 - G100

DN (250 - 300) T600 - N1 - W - V2 - L50060 - G100

DN (350 - 450) T600 — N1 - W - V2 - L50060 - G150

DN (500 - 550) T600 - N1 - W - V2 - L50060 - G200

A kémény burkolatanak a gyulékony szerkezetektdl valé minimalis
tdvolsagat a G betl utadni érték mutatia mm-ben, a kémény
atméréjének megfeleléen. Ez egy szell6z6 rés. Kizérolag festett kilsé
burkolatu kéményekre vonatkozik.

EN 1856-1-nek megfelel6 besorolas:

DN (80 - 200) T450 - N1 - W - V2 - L50050 - G100
DN (250 - 300) T450 - N1 - W - V2 - L50060 - G100
DN (350 - 450) T450 - N1 - W - V2 - L50060 - G150
DN (500 — 550) T450 - N1 — W - V2 - L50060 - G200 -
A kémény burkolatanak a gyulékony szerkezetektdl valé minimalis
tavolsagata Gbetdutani érték mutatjamm-ben,akémény atméréjének | o =
megfeleléen. Amennyiben a konstrukcié vastagsaga nem nagyobb, B
mint 300mm, teljes G vastagsagu lesz a szigetel6anyaggal bélelt rés.
Amennyiben a konstrukcié vastagsaga 300mm és 500mm kozotti,

a 300 és 500mm kozotti rész G vastagsag fele szigetel6anyaggal bélelt, gg l I

fele szell6z6 rés. igy jelen esetben ez egy szigetel6anyaggal bélelt - Rozetta
nem szell6z6 rés. Festett és festetlen kilsé burkolatu kéményekre
is vonatkozik.

Kémény

Szigeteldanyag

EN 1856-1-nek megfelel6 besorolas:

DN (80 - 200) T200 - P1 - W - V2 - L50050 - O50

DN (250 - 300) T200 - P1 - W - V2 - L50060 — O50

DN (350 - 450) T200 - P1 - W - V2 - L50060 - O75

DN (500 - 550) T200 - P1 - W - V2 - L50060 — O100

A kémény burkolatanak a gyulékony szerkezetektdl valé minimalis
tavolsagat az O betl utdni érték mutatja mm-ben, a kémény
atméréjének megfeleléen. Amennyiben a konstrukcié vastagsaga nem
nagyobb, mint 500mm, teljes O vastagsagu lesz a szigeteléanyaggal 0
bélelt rés. Festett és festetlen kiilsé burkolatu kéményekre is vonatkozik.

Kémény

Szigeteldanyag

Rozetta

Az egyes kéményelemek nem kapcsolédhatnak olyan helyeken, | =
amik athaladnak a padlén, a tetén vagy a falon. | }

14  Rozsdamentes acél égéstermék-elvezeté rendszer DW
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Az elemek csatlakoztatasa

Amennyiben a kéményt tdinyomdsos A kéményrendszer egyes részeit szoritbilincsek Helyesen felszerelt szoritébilincs.
tizemmadban kell haszndlni, a tomitést tigy kétik dssze. A bilincsnek, pontosan, rés nélkiil

helyezze a tomitésnek szant rovatkdba, hogy kell illeszkednie a kéményburkolat teljes

a lamelldi az illesztési jel irdnydba mutassanak. keriiletéhez.

A kémény felépitése

A kémény padldra telepitésekor hasznéljon Ha a kéményt a falra szereli, kondenzelvezetdvel Amennyiben nagyobb tavolségra van
oldalsé kondenzelvezetdvel felszerelt idomot. felszerelt idomot haszndljon. Az aljzatot sziikség a kémény és a fal kozott, hasznaljon
a fiiggdleges konstrukciéhoz hdromszdg alakd profilkonzolokat.

konzolokkal rdgzitse.

Az aljzatot illessze a konzolokhoz, helyezze Ajelek helyére firjon lyukakat. Rogzitse az aljzatot a falhoz a megfeleld

a falra, igazitsa vizszintesre vizmérték rogzitéstechnikaval. Amennyiben a konzolok
segitségével, és jeldlje meg a konzolokon és az aljzat ki van téve az iddjardsi viszonyoknak,
a csatlakoztatdshoz sziikséges furatok helyét. hasznaljon rozsdamentes acél rogzitdt.

Rozsdamentes acél égéstermék-elvezeto rendszer DW
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Kivezeto elem

— .=

A fiiggéleges fiistcsd, valamint a talpas Amennyiben a fiiggdleges fiistcsatornat A kivezetd elemet az elhajlds folé helyezze,

konyokkel elldtott kémény feléllitdsahoz a helyiséq kizepén kell a mennyezethez hogy a konyokot ne érje statikus tulterhelés.
hasznaljon kivezetd elemet amelyet, rogziteni, konzolok helyett hasznaljon merevitd
az aljzathoz hasonldan konzolok segitségével C-profilokat.

szereljen a fiiggdleges konstrukcidra.

Ellenorzés és tisztitas

I; "“h..

A természetes huzatd kémények esetében A tilnyomdsos kémények tisztitd és ellendrz6 Az ellendrzd elem, illetve az ajtoelem
a tisztito és ellendrzd nyilasok kialakitdsdhoz nyildsainak kialakitasahoz hasznaljon ellendrz6 kozvetleniil az aljzat folé keriil.

dupla — kiils6 és bels6 — zardddsud idomot.
kéményajtokat hasznaljon.

A fiistcso csatlakoztatasa A kémény végelemei

A fiistcs6 kéményhez vald csatlakoztatdsahoz A kémény felsd részét egy fejjel kell lezarni, Ha meg akarjuk akadalyozni, hogy esé jusson
hasznaljon kazéncsatlakozot Amennyiben amely egyuttal DW-EW dtmeneti idomként a kémény szdjaba, rogzitsen kapocs segitségével

az égéstermék egykomponens(, haszndljon is szolgal. Meidinger-tarcsat a DW-EW dtmeneti idomra.
EW-DW dtmeneti idomot. A Meidinger-tarcsa nem haszndlhatd a kondenzacios

gdzkésziilékekbdl torténd égéstermék-elvezetésre.

16  Rozsdamentes acél égéstermék-elvezeté rendszer DW
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Rogzités

DW

. \ I e

A kémény rogzitéséhez a radialis terhelés ellen
haszndljon fali bilincset.

Ha a kémény tavolabb esik a faltdl, hasznéljon
bilincset faleltartassal.

L

Rdgzitse a bilincset a falhoz a megfeleld
technikdval. Amennyiben a bilincs ki van
téve az iddjdrasi viszonyoknak, hasznéljon
rozsdamentes acél rogzitéstechnikat.

A kémény tetdszerkezeten torténd
kivezetéséhez hasznéljon fodém rogzit6
bilincset.

A bilincset rdgzitse az egyenes idomra,
a lapdtokat forgassa el a tetd lejtésének
megfelelden, és csavarozza Gket a szarufaba.

Abilincset helyezze a falra, igazitsa vizszintesre
vizmérték segitségével, és jelolje meg
arogzitéshez sziikséges furatok helyét.

O ‘?L.‘ ‘,h

A faleltartasos bilincset ugyanazzal az eljérdssal
rogzitjiik.

Rozsdamentes acél égéstermék-elvezeto rendszer DW
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almeva®

SWISS GAS FLUE SYSTEMS ©

Prohlaseni o vlastnostech PoV
nafizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢.305/2011

€.CZ-05-DOP-21-08-19

1 Jedine¢ny identifikacni kéd typu vyrobku:
Almeva Triple DW25
Provedeni: 0.1 do 0.5

Trivrstvy kominovy systém bez povrchové Upravy a vétranou mezerou o $ifce 50 mm v priichodu stropem:
0.1 T600 — N1 —-W —V2 - 150050 — G50 DN (80-200 mm)

0.1 T600 — N1 —-W —V2 - 150060 — G50 DN (250-300 mm)

0.1 T600 — N1 —-W —V2 - 150060 — G75 DN (350-450 mm)

0.1 T600 —N1—-W —V2-150060—- G100 DN (500-550 mm)

0.1 T600 —N1—-W —-V2-150080—-G100 DN (600 mm)

Trivrstvy kominovy systém s povrchovou Upravou a vétranou mezerou o $ifce 100 mm v priichodu stropem:
0.2  T600-N1-W-V2-1L50050-G100 DN (80-200 mm)

0.2  T600-N1-W-V2-L50060—- G100 DN (250-300 mm)

0.2  T600-N1-W-V2-1L50060- G150 DN (350-450 mm)

0.2  T600-N1-W-V2-L1L50060—- G200 DN (500-550 mm)

0.2  T600-N1-W-V2-150080- G200 DN (600 mm)

Trivrstvy kominovy systém s povrchovou Upravou nebo bez Upravy a izolovanym priichodem stropem:
0.3  T450-N1-W-V2-150050- G100 DN (80-200 mm)

0.3  T450-N1-W-V2-150060—- G100 DN (250-300 mm)

0.3  T450-N1-W-V2-L150060—- G150 DN (350-450 mm)

0.3  T450-N1-W-V2-150060—- G200 DN (500 — 550 mm)

0.3  T450-N1-W-V2-1L50080 - G200 DN (600 mm)

Trivrstvy kominovy systém s povrchovou Upravou nebo bez Upravy a izolovanym prichodem stropem:
04  T200-P1-W-V2-L50050 - 050 DN (80-200 mm) silikononé tésnéni

04  T200-P1-W-V2-L50060 - 050 DN (250-300 mm) silikononé tésnéni

04  T200-P1-W-V2-L50060- 075 DN (350-450 mm) silikononé tésnéni

04 T200-P1-W-V2-L50060—-0100 DN (500-550 mm) silikononé tésnéni

04 T200-P1-W-V2-150080-0100 DN (600 mm) silikononé tésnéni

05 T120-P1-W-V2-L50050 - 050 DN (80-200 mm) EPDM tésnéni

05 T120-P1-W-V2-L50060 - 050 DN (250-300 mm) EPDM tésnéni

05 T120-P1-W-V2-L150060 - 075 DN (350-450 mm) EPDM tésnéni

05 T120-P1-W-V2-150060—-0100 DN (500-550 mm) EPDM tésnéni

05 T120-P1-W-V2-150080-0100 DN (600 mm) EPDM tésnéni

2 ZamysSlené pouziti: Spalinovy systém uréeny pro odvedeni spalin od spotfebice do atmosféry

3 Vyrobce: Almeva East Europe s.r.o.
Druzstevni 501
CZ-664 43 Zelesice, Czech Republic
Tel.: +420 513 033 101
E-mail: cz@almeva.eu
www.almeva.eu

5 Systém POSV: Systém 2+

6a  Harmonizovana norma: EN 1856-1: 2009
Oznameny subjekt: €. 1020 Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p. vydal ES certifikaty
systému Fizeni vyroby €. 1020 — CPR — 030055958, na zakladé pocatecni inspekce ve vyrobnim
zavodé a systému fizeni vyroby a priibézného dozoru, posouzeni a hodnoceni systému fizeni vyroby.

18 Rozsdamentes acél égéstermék-elvezeté rendszer DW
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7 Deklarované vlastnosti

strana 2

Z&kladni charakteristiky

Vlastnost

Harmonizovana technicka
specifikace

Pevnost v tlaku

Zatfidéni 0.1 - 0.5:

DN (80) :20m

DN (100 —250) : 15m

DN (300 -350) : 10 m

DN (400 - 600) : 5m

DN (400 - 600) : 10 m bez sopouchu

EN 1856-1: 2009

Pevnost v tahu

Zatridéni 0.1 - 0.5:
NPD

EN 1856-1: 2009

Pozarni odolnost

- s provétravanou mezerou:
Zatfidéni 0.1:

DN (80 — 300) — T600 G50
DN (350 — 450) — T600 G75
DN (500 — 600) — T600 G100
Zatfidéni 0.2:

DN (80 — 300) — T600 G100
DN (350 — 450) — T600 G150
DN (500 — 600) — T600 G200

- S neprovétravanou mezerou:
Zatfidéni 0.3:

DN (80 — 300) — T450 G100
DN (350 — 450) — T450 G150
DN (500 — 600) — T450 G200
Zatfidéni 0.4:

DN (80 — 300) — T200 O50
DN (350 — 450) — T200 O75
DN (500 — 600) — T200 O100
Zatfidéni 0.5:

DN (80 — 300) — T120 O50
DN (350 — 450) — T120 O75
DN (500 — 600) — T120 0100

EN 1856-1: 2009

Plynotésnost

Zatfidéni 0.1 - 0.3:
N1

Zatfidéni 0.4 a 0.5:
P1

EN 1856-1: 2009

Tlakova ztrata: Stredni drsnost

Zatfidéni 0.1 — 0.5:
1 mm dle EN 13384-1

EN 1856-1: 2009

Teplotni odolnost

Zatridéni 0.1 - 0.5:
NPD

EN 1856-1: 2009

Odolnost proti tepelnému razu

Odolnost pfi vyhofeni sazi

Zatfidéni 0.1 — 0.3:
Vyhovuje pfi oznaceni G
Zatfidéni 0.4 a 0.5:
Nevyhovuje pfi oznaéeni O

EN 1856-1: 2009

Teplotni tfida

Zatfidéni 0.1 — 0.2:
T600

Zatfidéni 0.3:
T450

Zatfidéni 0.4:
T200

Zattidéni 0.5:
T120

EN 1856-1: 2009

DW
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7 Deklarované vlastnosti

Harmonizovana technicka

Z&kladni charakteristiky Vlastnost specifikace

Zatfidéni 0.1 — 0.5:
Mezi ukotvenim:

DN (80-250) :3,0m
Dily zatizené vétrem DN (300 -600) :2,5m EN 1856-1: 2009
Nad poslednim ukotvenim:
DN (80 -250) :2,5m
DN (300 - 600) : 1,0 m

Odolnost viéi pronlkanl Zatrldepl 0.1-0.5: EN 1856-1: 2009
vody a vodnich par Vyhovuje
Odolnost vici pronikani Zatfidéni 0.1 - 0.5: EN 1856-1: 2009
kondenzatu Vyhovuje
TFida 9dolno§t| Zatfidéni 0.1 — 0.5: EN 1856-1: 2009
proti korozi V2

Mrazuvzdomnost Zatridéni 0.1-0.5: EN 1856-1: 2009
Vyhovuje

Vlastnosti vySe uvedeného vyrobku jsou ve shodé se souborem deklarovanych vlastnosti.
Toto prohlaSeni o vlastnostech se v souladu s nafizenim (EU) €. 305/2011 vydava
na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného vyse.

Podepsano za vyrobce a jeho jménem:

2uinticn u Bma, Czech repunif (T

Pavel Maredek (jefinatel)

V Zelesicich dne 21.8.2019

20 Rozsdamentes acél égéstermék-elvezet6 rendszer DW




MINOSEGI TANUSITVANY EGYEB INFORMACIOK

EE’SVédEenf _ 2.6

-
timto potvrzujeme, Ze

ALMEVA EAST EUROPE s.r.o., 1C: 28303156
Druzstevni 501, 664 43 Zelesice u Brna

Prokazala svoje odborné kvality pfi: vyroba a prodej plastovyich, nerezovych a zdénych spalinovych systému,
prodej hlinikovych a ocelovych spalinovych systém

Posouzenf kvality bylo provedeno nezévislou Komisi Spoleéenstva kominiki CR
podle Pravidel pro osvédéovani kvality registrovanych Hospodéfskou komorou Ceské republiky

pod reg. islem
3/351/2019005 d
....... -é-‘:‘\‘é‘— Platnostosvédéenido $/v
Podpis predsedy Podpis prezidenta SKCR
Komise pro osvédZovéni kvality 20.122022

T e SR

MUA, ® i
g %’vg Cech topenéft a instalatért CR, o.s.
g \ % Autorizované spole&enstvo
= = PraZska 38b, 642 00 Brmo-Bosonohy
o]
vydava
OSVEDCENI
o udéleni
TOPENARSKE ZNACKY KVALITY
firmé Almeva East Europe s.r.o.
se sidlem Zelesice u Brna
za vyrobek Plastovy spalinovy systém Almeva - systém LAS, CAS
V Brné dne 21. éervna 2010 Franz Ziegler
prezident CTI CR

Rozsdamentes acél égéstermék-elvezeto rendszer EW, DW
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MEGJEGYZESEK
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Svéjci Tobb mint 9000 3000 cikk Profi mdszaki A GsK Gazdasagi
tervezés kéményelem raktdron tdmogatds Kamardjanak mindségi
tanusitvanydval
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Keresse meg értékesitési képviselojét

almeva Hungary Kft.
H-2040 Budaors

Gyar utca 2.
Magyarorszag

Tel.: +36 23 880 835
SWISS GAS FLUE SYSTEMS © E-mail: hu@almeva.eu
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